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OBROBKA MASOWA DROBNYCH WYROBOW

W dzisiejszych czasach coraz czesciej konieczna
jest obrdébka kofcowa wyrobdéw. Zazwyczaj jest to
gratowanie, czyli usuniecie ostrych krawedzi, ale
czasem wymagane jest wygtadzanie lub polerowanie
powierzchni. Niemiecka firma OTEC od kilkunastu
lat specjalizuje sie w opracowywaniu technologii
pozwalajacych wykarnczaé masowo drobne detale
w szybki i ekonomiczny sposéb. Krétki czas obrébki,
bardzo trwate maszyny oraz dtuga zywotno3¢ wsadow
Sciernych pozwalaja oszczedzal czas i pienigdze.
Procesy obrébki umozliwiajg jednolite gratowanie
wyrobéw w  kilkanascie minut lub wypolerowanie
detali do lustrzanej jakosci powierzchni. Niezaleznie
od celu obrébki wyrdb jest czysty i ma jasna, jednolicie
obrobiong powierzchnie. Podnosi to wartos¢ wyrobu
i pozwala na zdobycie bardziej wymagajacych klientéw.

Zdjecie po lewej - detale po gradowaniu

OBROBKA MASOWA W MASZNACH CF

Obrobka masowa najczesciej kojarzy sie z duzymi, gtosnymi
i niewygodnymi w obstudze wibratorami lub urzadzeniami przesypowymi.
Obrobka w takich urzadzeniach jest bardzo dtuga, a wyroby maja
ciemng, poobijang powierzchnie. OTEC udowodnit, ze wcale nie musi
tak by¢. Proces obrobki w urzadzeniach CF odbywa sie w otwartym
od gory pojemniku z wirujagcym dyskiem, zamontowanym na spodzie.
Wsad Scierny wraz z wyrobami wprawiany jest w ruch i porusza sie ruchem
toroidalnym w pojemniku. Ruch wsadu jest znacznie bardziej intensywny
nizw tradycyjnychrozwigzaniach, co przektadasie naznacznie krétszy czas
obrobki. Wyroby poruszaja sie wraz ze wsadem, co redukuje mozliwosé
obijaniasiewyrobéwiutatwiaotrzymaniejednolicie obrobionejpowierzchni.
Podczas obrébki przez pojemnik caty czas przeptywa sie woda z ptynem
wspomagajacym obrobke, dzieki czemu caty brud powstajacy podczas
obrébki jest usuwany z pojemnika roboczego. Umozliwia to otrzymanie
jasnych, wolnych od zanieczyszczer powierzchni wyrobéw. Po obrébce
wyroby wysypywane sg na sita separacyjne i oddzielane od wsadu
Sciernego.

Zdjecie po prawej - pojemnik podczas pracy

WIEDZA | DOSWIADCZENIE

Stosowanie urzadzeh odsrodkowych nie gwarantuje jednak zadawalajacych rezultatéw obrébki. Najistotniejszym elementem jest
dob6r wsadu Sciernego oraz dopasowanie parametréw procesu. Wybér wsadu nie jest rzeczg prosta, jak by sie z pozoru wydawato.
Wsad musi zapewni¢ szybka obrobke, nie blokowac sie w specyficznych geometriach wyrobu oraz umozliwi¢ tatwa separacje wyrobow.
Dopasowanie parametréw obrébki ma réwniez kluczowe znaczenie. Dzieki dziesiatkom tysiecy testéw przeprowadzanych na prébkach
przesytanych przez klientéw, OTEC zdobyt olbrzymie doswiadczenie w tej dziedzinie. Oferujac swoje maszyny, OTEC dopasowuje je do
specyficznych wymagan swoich klientéw i przedstawia gotowe procesy obrébki. Umozliwia to rozpoczecie w petni wydajnej obrébki od
pierwszego dnia posiadania maszyny.
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Urzadzenia CF firmy OTEC wyprodukowane s3 z materiatéw zapewniajacych im bezproblemowa prace przez dtugie lata. Pojemnik jest
odlewem z odpornego na korozje stopu aluminium wytozonym najlepszej jakosci poliuretanem odpornym na Scieranie. Zoptymalizowany

ksztatt pojemnika, jak i wirujacego dysku, umozliwia
swobodne poruszanie sie wyrobéw wraz z wsadem bez
niebezpieczehstwa obijania sie wyrobéw. W maszynie
stosowane sa bardzo precyzyjne fozyska w ostonach
ceramicznych, zapewniajace stabilng prace. Specjalna
konstrukcja szczeliny z ceramicznymi pierscieniami
umozliwia obrébke wyrobdéw ciefiszych niz 0,1 mm oraz
stosowanie bardzo drobnych wsadéw np. korundu.
Sterowanie odbywa sie za pomoca panelu dotykowego
umozliwiajacego zapisanie dziesigtek programow
obrébki. Niektére typy CF wyposazane sg rowniez
w wieloetapowe procesy obrébki umozliwiajace np.
szlifowanie i polerowanie w jednym procesie. Te, oraz
wiele innych zalet sprawiaja, ze maszyny typu CF
nie majg sobie réwnych pod wzgledem wydajnosci
i trwatosci. |
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enia do potrzeb klienta, OTEC oferuje kilka wielko3ci pojemnikéw w przeréznych
g maszyna dziatajacg wedtug wczytanego wieloetapowego programu z stacja
jem posiadajacym nastawe podstawowych parametréw procesu i sito reczne.
pnosci od rodzaju obrabianych produktéw od gtadkich scianek po pofalowane
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