
 

  
Maszyna SF z 3 uchwytami wyrobów; pojemnik  jest zamocowany na wózku co uùatwia wymianê wsadu. 
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Technologie doskonaùej powierzchni

SF � nowa maszyna do szybszego wygùadzania, 

polerowania i zaokr¹glania krawêdzi skrawaj¹cych 

 Nowa maszyna SF (Stream Finishing) firmy OTEC przedstawia znacz¹c¹ innowacjê technologiczn¹ w 

zakresie obróbki wykañczaj¹cej mocowanych wyrobów. W porównaniu z poprzedni¹ technologi¹ opart¹ 

na polerkach planetarnych DF-Tools, czasy obróbki mog¹ zostaã znacznie skrócone. 
 

Zasada dziaùania: 

Wymienny pojemnik (do obróbki na mokro lub na sucho) obraca siê wokóù wùasnej osi.  

Wyroby (do 5 szt.) zamocowane w uchwytach kùowych zanurzane s¹ pod k¹tem w odpowiednim 
wsadzie przez podno�nik elektromechaniczny. Obróbka ka¿dego wyrobu sterowana jest indywidualnie. 
Aby uùatwiã zaùadunek i rozùadunek, ka¿dy z uchwytów przesuwany jest do pozycji zaùadunkowej nie 

przerywaj¹c obróbki pozostaùych wyrobów. Umo¿liwia to ùatw¹ automatyzacjê rozùadunku I zaùadunku 

wyrobów podczas procesu. Wsady u¿ywane do obróbki w maszynie SF s¹ takie same jak w DF. 
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Zalety nowej technologii: 
 

- Laminarny przepùyw wsadu eliminuje zawirowania utrudniaj¹ce obróbkê wyrobów. 
- Krótsze czasy obróbki np. polerowanie narzêdzi wêglikowych 5-10 min.; zaokr¹glanie krawêdzi 

w  1-2 min.; polerowane gùowic mocuj¹cych - okoùo 2 min. 
- Uchwyt trój kùowy umo¿liwia mocowanie narzêdzi w szerokim zakresie �rednic. 
- Selektywne sterowanie obrotem narzêdzia umo¿liwia dokùadne okre�lenie celu obróbki np. 

Polerowanie rowków wiórowych lub zaokr¹glanie krawêdzi skrawaj¹cych. 
- Mo¿liwa ùatwa automatyzacja procesu. 

 
 
Zakres zastosowañ: 
 

- Zaokr¹glanie krawêdzi skrawaj¹cych.  
- Polerowanie wyrobów i narzêdzi wszelkiego typu do lustrzanej powierzchni. 
- Wygùadzanie i polerowanie detali precyzyjnych wykonanych z metalu, wêglika, szkùa oraz 

materiaùów ceramicznych. 
- Polerowanie przegubów kulowych. 

 
 
 
 

 

  
Zastosowanie: Polerowanie dùugich wierteù wêglikowych 
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